
หลักสูตร Autodesk Inventor

CAM Turning

ระยะเวลาในการอบรม: 3 วัน

เนื้อหาของหลักสูตร

การเลือกใชอินเตอรเฟสในงานกลึงและเคร�องมืองานกลึง 

พ้ืนฐานงานกลึงการเลือกใชอินเตอรเฟสในงานกลึงและเคร�องมืองาน 

กลึง

เร่ิมตนใชงาน Autodesk  Inventor  CAM Turning

การต้ังคาดวยคำส่ัง  Setups

การใชงานคำส่ัง Turning Face ในงานกลึงปาด

การใชงานคำส่ัง Turning Profile ในงานกลึงปอก

การใชงานคำส่ัง Turning  Groove ในงานกลึงเซาะรอง

การใชงานคำส่ัง Turning  Chamfer ในงานกลึงลบคม

การใชงานคำส่ัง Turning  Single Groove ในงานกลึงรองเดียว

การใชงานคำส่ัง Turning Thread ในงานเกลียว

การใชงานคำส่ัง Turning Part  ในงานกลึงตัด

การใชงานคำส่ัง Turning แบบหลายวิธีการข้ึนรูป

การจำลองการกลึง

การทดลองการใชเคร�องกลึงช้ินงานจริง (ภาคปฏิบัติ)

คุณสมบัติของผูเขาอบรม

ผู ท ี ่ผานการอบรม Autodesk Inventor 

Essentials หรือผู ใชที่เขาใจหลักการการขึ้น 

รูปช้ินงานมาบางและมีพ้ืนฐานงานกลึงมาพอ

สมควร
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สถานที่อบรม

หลักสูตร “Autodesk  Inventor  CAM Turn-

ing” จะสอนหลักการในการขึ ้นรูปวัตถุขั ้นสูง 

ดวยการทำงานของโปรแกรมคำนวณคาพารา

มิเตอรซึ่งเปนกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานโลหะใน 

รูปแบบทรงกระบอกสมมาตรเปนหลัก ที ่จะมา 

ช วยลดเวลาและลดขอผิดพลาดที ่น อยลง 

ชวยใหช ิ ้นงานที ่ ได น ั ้นมีค ุณภาพสูงมากขึ ้น 

ในระหวางเรียนผูเรียนจะไดลองใชเคร�องมือใน 

การจำลองการขึ้นรูปงานกลึง และมีตัวอยาง 

กรณีศึกษาใหผูเรียนไดเขาใจถึงหลักการของ 

โปรแกรมไดมากขึ้นเพ�อใหผูเรียนสามารถนำไป 

ประยุกต ใชกับการทำงานจริงใหมากที่สุด



การเลือกใชอินเตอรเฟสในงานกลึงและเคร�อง

มืองานกลึง

   อินเตอรเฟสของฟงกชัน Turning

   ทำความรูจัก CNC Lathe

   การใชเคร�องมือ Tool Library ใหเหมาะสมกับชิ้นงาน

พื้นฐานงานกลึง

   การเลือกรูปแบบการกลึง

   การเลือกวัสดุเคร�องมือตัดใหเหมาะสมกับชิ้นงาน

   การคำนวณหาความเร็วตัดและความเร็วรอบ

เริ่มตนใชงาน Autodesk Inventor CAM

Turning

   การใชเคร�องมือเบื้องตนในารขึ้นรูปสำหรับงานกลึง

   การสราง Sketch เบื้องตน

   การใชคำสั่ง Constraints, Dimension เบื้องตน

   การใชคำสั่ง Revolve เบื้องตน

การตั้งคาดวยคำสั่ง Setups

   การตั้งคา Setups

   การตั้งคา Stock

   การตั้งคา Post Process

การใชงานคำสั่ง Turning Face ในงานปาด

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

   การตั้งคา Radii

   การตั้งคา Passes

   การตั้งคา Linking

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

DAY 1

COURSE OUTLINE

การใชงานคำสั่ง Turning Profile ในงานกลึง

ปอก

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

   การตั้งคา Passes

การใชงานคำสั่ง Turning Groove ในงานกลึง

เซาะรอง

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Passes



การใชงานคำสั่ง Turning Chamfer ในงานกลึง

ลบคม

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

   การตั้งคา Passes

การใชงานคำสั่ง Turning Single Groove ในงาน

กลึงรองเดียว 

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

การใชงานคำสั่ง Turning Thread ในงานกลึง

เกลียว

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

   การตั้งคา Radii

   การตั้งคา Passes

การใชงานคำสั่ง Turning Part ในงานตัด

   การตั้งคา Tool

   การตั้งคา Geometry

   การตั้งคา Passes

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

DAY 2

COURSE OUTLINE

การทดลองการใชเคร�องกลึงชิ้นงานจริง

(ภาคปฏิบัติ)

   อธิบายการทำงานของเคร�อง CNC Turning เบื้องตน

   เรียกใช Post Process แตละรุนของเคร�องจักร

   การดาวนโหลด Post Process เพิ่มเติมจากเว็บไซต

   Autodesk

   เตรียมการจับยึดชิ้นงานเพ�อใช ในการทดลองกลึงงานจริง

   ทดลองกลึงงานจริง

DAY 3


