
หลักสูตร Autodesk Inventor

CAM Advanced Turning

ระยะเวลาในการอบรม: 3 วัน

เนื้อหาของหลักสูตร

การต้ังคาดวยคำส่ัง  Setups ข้ันสูง

การใชงานคำส่ัง Turning Face ในงานกลึงปาดหนา

การใชงานคำส่ัง Turning Profile Outside ในงานกลึงปอก

การใชงานคำส่ัง Turning Profile inside  ในงานควานรู

การต้ังคา Groove ในงานกลึงเซาะรองข้ันสูง

การต้ังคา Single Groove ในงานกลึงรองเดียวข้ันสูง

การใชงานคำส่ัง Turning Part  ในงานกลึงตัดข้ันสูง

การใชงานคำส่ัง Turning Thread งานเกลียว

การใชงานคำส่ัง Turning  Chamfer ในงานกลึงลบคม

การ Post Process

การจำลองการกลึง

คุณสมบัติของผูเขาอบรม

ผูท่ีผานการอบรม Autodesk Inventor CAM Turning และ 

เขาใจการกลึงชิ้นงานและมีพื้นฐานงานกลึงมาพอสมควร
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สถานที่อบรม

 หลักสูตรนี ้จะสอนหลักการทำงานของโปร 

แกรม Autodesk Inventor CAM โดยหลักสูตรนี ้จะได 

เรียนคำสั่งและการตั้งคาในงานกลึงขั้นสูงเชน การตั้งคา 

Stock การตั้งคา Tool Turning Face การใชงานคำสั่ง 

Turning  Groove และคำสั ่ง Turning Thread เปนตน 

ในระหวางเรียนผูเรียนจะไดลองใชเคร�องมือในการจำลอ

งการขึ้นรูปงานกลึง และมีตัวอยางกรณีศึกษาใหผูเรียน 

ไดเขาใจถึงหลักการของโปรแกรมไดมากขึ ้น เพ�อใหผู  

เรียนสามารถนำไปประยุกตใชกับการทำงานจริงใหมากที่

สุด



วันที่ 1

การตั้งคาดวยคำสั่ง Setups

    การใชคำสั่ง Set-up

     การตั้งคา Stock

     การตั้งคา Post Process

Turning Face

    การเลือก TOOL และการตั้งคา Feed speed

    Front Mode

    การตั้งคา Tool Turning Face

    การเลือกผิวตัด

    Passes tab settings

    การตั้งคา Stock to Leave ใน Passes

    การตั้งคา Linking

Turning Profile

    การตั้งคา Mode & Direction

    การตั้งคา Feed speed

    การตั้งคา Front / Back Confinement ใน Geometry Profile  

    การตั้งคา Outer/Inner ใน Radius Passes

    Linking

Advanced Groove

    การตั้งคา Front / Back Mode

    การตั้งคา Rest Machining ใน Geometry

    การตั้งคา Outer/Inner Radial 

    การตั้งคา  Roughing Passes

    High Feedrate Mode

    ตั้งคา Approach and Retract และ Retraction Policy

    Lead Direction

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

COURSE OUTLINE

วันที่ 1 (ตอ)

Advanced Groove

    การตั้งคา Front / Back Mode

    การตั้งคา Rest Machining ใน Geometry

    การตั้งคา Outer/Inner Radial 

    การตั้งคา  Roughing Passes

    High Feedrate Mode

    ตั้งคา Approach and Retract และ Retraction Policy

    Lead Direction

Advanced Single Groove

    การตั้งคา Tool 

    การตั้งคา Groove Side และ Groove Tip Alignment

    Radial (OD/ID) Stock to Leave

    Radii tab settings

    ตั้งคา Approach and Retract และ Retraction Policy

    High Feedrate Mode

Advanced Prat ในการตัดชิ้นงาน

    การตั้งคา Tool 

    การตั้งคา Geometry 



วันที่ 2

การใชงานคำสั่ง Turning Chamfer ในงานกลึงลบคม

    การตั้งคา Tool 

    การตั้งคา Geometry

Thread Outer

    การตั้งคา Tool

    การตั้งคา Geometry 

    การตั้งคา Passes

Thread Inner

    การตั้งคา Tool

    การตั้งคา Geometry 

    การตั้งคา Passes

Advanced Profile Inside

    การตั้งคา Tool 

    การตั้งคา Geometry

    การตั้งคา Radial 

    การตั้งคา Passes

    Linking

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

COURSE OUTLINE

วันที่ 3

การ Post Process

    การตั้งคาคำสั่ง Program Name/Number

    การตั้งคาคำสั่ง Program Comment

การทดลองการใชเคร�องกลึงชิ้นงานจริง (ภาคปฏิบัติ)

    อธิบายการทำงานของเคร�อง CNC Turning เบื้องตน

    เรียกใช Post Process แตละรุนของเคร�องจักร 

    การโหลด Post Process เพิ่มเติมจากเว็บไซด Autodesk

    เตรียมการจับยึดชิ้นงานเพ�อใชในการทดลองกลึงงานจริง

    ทดลองกลึงงานจริง


