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CAM Probing

ระยะเวลาในการอบรม: 1 วัน

เนื้อหาของหลักสูตร

ข้ันตอนการทำงานของ Autodesk Inventor CAM Probing

การสราง Setup Stock Material

การกำหนด Plane X,Y,Z ใหตรงกับงาน CNC

การเลือกใชหัว Probe

การเลือก Set ความสูงของช้ินงาน

การเลือก Set หา Center จากขอบของช้ินงาน X,Y

การปรับระยะความหางของหัว Probe กอนถึงช้ินงาน

การกำหนด Plane ความสูงกอนท่ีหัว Probe จะลงถึงช้ินงาน

การกำหนด Machine WCS Offset

คุณสมบัติของผูเขาอบรม

หลักสูตรการเรียนน้ีผูเขาอบรมควรมีพ้ืนฐานการใชโปรแกรม 

Autodesk Inventor, Autodesk Inventor CAM 2.5D 

Milling, Autodesk Inventor CAM 3D Milling และควรม ี

ทักษะในการใชเคร�อง CNC เพ�อใหงายตอการเขาใจในการใช 
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สถานที่อบรม

         หลักสูตรนี ้ผ ู  เร ียนจะได  เร ียนรู ว ิธ ีการ Set จ ุด 

Center ดวยโปรแกรม Inventor CAM ซึ่งจะมีเคร�องมือ 

ที่เขามาชวยในการหา Center หรือจุด Origin (WCS) 

ของชิ้นงาน เพ�อความสะดวกและรวดเร็วในการ Set งาน  

ผูเรียนจะไดเรียนรูการเลือกใชหัว Probe  การกำหนดคา 

ระยะพารามิเตอรในแนวแกน Z การกำหนดระยะหางของ 

หัว Probe กับช ิ ้นงานในแนวแกน X,Y และการกำหนด 

Machine WCS Offset และมีตัวอยางใหผู เรียนไดฝก 

ความชำนาญในการใชโปรแกรมมากขึ้น



วันที่ 1

Introduction to Inventor CAM

    เรียนรูการใชงาน User Interface

    ขั้นตอนการทำงานของ Inventor CAM

การเตรียมชิ้นงาน

    การกำหนด Coordinate System เพ�อกำหนดพิกัดของ Plane X,Y,Z 

    การกำหนดจุด Origin ของ Model

    การสราง Stock model

    การกำหนด Machine WCS Offset

การเลือกใชคำสั่ง Probe

    การเลือกใชหัว Probe จาก Libraries

    การเลือกพื้นที่ของ Stock model เพ�อใชเปนจุกอางอิงใหหัว Probe

    การเลือกแนวแกน Z เพ�อใชเปนจุดอางอิงความสูงของแนวแกน

    การเลือกระนาบ X,Y เพ�อใหหัว Probe หาจุด Center ของชิ้นงานอยางอัตโนมัติ

    การปรับระยะความหางระหวางหัว Probe กับชิ้นงาน X,Y

    การกำหนด Plane ความสูงกอนที่หัว Probe จะลงถึงชิ้นงาน

    การ Post Process เพ�อนำ G-code ไปใชกับเคร�อง CNC

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

COURSE OUTLINE


