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Advanced Cool and Warp ผูเรียนจะไดเรียนรูทฤษฎี 

และแนวคิดที่จะชวยใหผูเรียนสามารถใชฟเจอรตาง ๆ  ใน 

การทำงานดวยประเภทของการวิเคราะหที่ซับซอนยิ่งขึ้น

ที่เกี ่ยวของกับการวิเคราะหการหลอเย็นและโกงงอของ 

ชิ ้นงาน เชน การวิเคราะหวัสดุที ่ เป น fiber, การศึกษา 

ความแตกตางของวัสดุแตละชนิดที่นำมาใชในการทำระบบ

หลอเย็นและทำความเขาใจถึงสาเหตุหลักที่ทำใหเกิดการ 

โกงงอหรือการบิดตัว เปนตน โดยผานการฝกปฏิบัติ 

จริง



วันที่ 1

Fiber Fill+Pack Analysis

     เรียนรูเกี่ยวกับการวิเคราะหการฉีดเติมเต็มและการฉีดย้ำสำหรับวัสดุที่ขึ้นรูปดวยไฟเบอร

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Cooling Overview

     อธิบายภาพรวมของความสำคัญในการหลอเย็นรวมถึงการทบทวนแนวคิดพื้นฐานของ

     ระบบการหลอเย็นในแมพิมพที่ควรจะเปน

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Cooling Results Interpretation

     พูดคุยเกี่ยวกับวัตถุประสงคของการศึกษาการหลอเย็นและผลลัพธที่ ไดจากการวิเคราะห

     รวมทั้งความสามารถในการอธิบายความหมายของผลลัพธที่ ไดมาแตกตางกันไดอยางไร

     สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Cooling Analysis Modeling Requirements

     เรียนรูเกี่ยวกับสิ่งที่สามารถชวยในการสรางแบบจำลองเพ�อทำการหลอเย็นและคุณภาพ

     ของ mesh วาจะมีผลตอการวิเคราะหอยางไร

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Modeling Cooling Components

     เรียนรูวิธีการสรางแบบจำลองดวยฟเจอรตางๆ ที่มีอยู ในการวิเคราะหการหลอเย็นขั้น

     สูงของ Autodesk Moldflow Insight

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

COURSE OUTLINE

วันที่ 2

Cooling Analysis Strategies

     เรียนรูวิธีการพิจารณาใชตัวเลือกในการวิเคราะหการหลอเย็นเพ�อหาความเหมาะสมของระบบ

     การหลอเย็น

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Cooling Optimization

     หลักการแกปญหาการหลอเย็นของแมพิมพโดยการดัดแปลงระบบหลอเย็นที่มีอยูดวยการ

     ปรับเปลี่ยนการออกแบบ

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Warpage Overview

     เรียนรูภาพรวมของสาเหตุการโกงงอและการหดตัวจากชิ้นงานที่มาใชในการจำลองการฉีด

     สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Design Influences on Warpage

     กลาวถึงการมีสวนรวมที่ทำใหการโกงงอหรือการบิดตัวของชิ้นงาน เชน การออกแบบชิ้น

     งาน, การออกแบบแมพิมพ, เง�อนไขสำหรับการประมวลผลและวัสดุที่ ใชในการจำลองการฉีด

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

วันที่ 3

Warpage Analysis Process

     อธิบายขั้นตอนการเรียกใชการวิเคราะหเพ�อหาการโกงงอและความเกี่ยวของกับการหลอ

     เย็น, การฉีดเติมเต็มและการฉีดย้ำ

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Determine the Magnitude of Warpage

     กลาวถึงขั้นตอนการพิจารณาวาชิ้นงานจะบิดเบี้ยวมากนอยเทาใด อีกทั้งยังกลาวถึงการ

         พิจารณาใหเห็นถึงความแตกตางระหวางการใช midplane, Dual Domain และ 3D

     meshes ทำการวิเคราะห

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Determine the Cause of Warpage          

        อธิบายถึงวิธีการตรวจสอบวาสาเหตุหลักของการโกงงอคือ การหลอเย็นที่แตกตาง

        กัน, การหดตัวที่ตางกัน, ผลการวางแนวหรือเอฟเฟกตมุมและวิธีการที่กระบวนการขึ้น

     อยูกับประเภทของ mesh

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน

Reducing Warpage

        อธิบายผลการวิเคราะหที่จะสามารถชวยใหคุณเขาใจถึงสาเหตุของการโกงงอหรือการ

     บิดตัวของชิ้นงานและขั้นตอนที่ ใชในการแกปญหาการโกงงอของชิ้นงาน

      สรุปสาระสำคัญที่ ไดจากการเรียน




