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เนื้อหาของหลักสูตร

ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับโพสตโปรเซสเซอร

การแกไขโพสตโปรเซสเซอร Autodesk 

JavaScript Overview 

การใชคำส่ัง NC แบบ Manual NC

การแกจุดบกพรองตัวประมวลผลโพสต

โพสตโปรเซสเซอรแบบหลายแกน

การเพ่ิมการสนับสนุนสำหรับการตรวจสอบ

คุณสมบัติของผูเขาอบรม

หลักสูตรนี้ผูใชควรมีพื้นฐานการใชโปรแกรม Autodesk 

Inventor CAM และ มีประสบการณการเขียนโปรแกรมและม ี

ความรูในขอกำหนดของเคร�องมือเคร�องที่คุณจะสราง 

โพสตโปรเซสเซอร
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สถานที่อบรม

 หลักสูตรนี ้ เหมาะสำหรับผู ที ่สนใจที ่ตองการ 

เรียนรูในการแกไขโพสต (Post Processor) ซึ่งเนื้อหาของ 

หลักสูตรนี้ผูเรียนจะไดเรียนรูเนื ้อหาที่จะครอบคลุมถึง 

ความรู  เบื ้องตนเกี ่ยวกับโพสต โปรเซสเซอรการแกไข 

โพสตโปรเซสเซอร ภาพรวม JavaScript (ภาษาของตัว 

โพสต ตัวประมวลผล Autodesk) และ ครอบคลุมเชิงลึก 

ของ ฟงกชันเรียกกลับ (onOpen, onSection, onLine-

ar ฯลฯ) หลักสูตรนี้ผู เรียนจะไดเรียนรูผานแบบฝกหัด 

หลายรูปแบบซึ่งจะจะมีขอมูลที่เปนประโยชนสำหรับการทำ

งานกับระบบประมวลผลโพสต Autodesk



วันที่ 1

บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับโพสตโปรเซสเซอร

     โพสตโปรเซสเซอรคืออะไร?

     การดาวนโหลดและติดตั้ง Post Processor

     การสราง / แกไขโพสตโปรเซสเซอร

     การทดสอบหนวยประมวลผลกลาง - Benchmark Parts

บทที่ 2 การแกไขโพสตโปรเซสเซอร Autodesk

     การติดตั้ง Autodesk Post Processor Editor

     Autodesk Post Processor Settings

     คุณสมบัติ Autodesk Post Processor Editor

     การเรียกใช / แกไขจุดบกพรอง

บทที่ 3 JavaScript Overview

     JavaScript Syntax

     ตัวแปร

     ขอความแสดงเง�อนไข

     ฟงกชั่น

บทที่ 4 Entry Functions

     การเขาถึงฟงกชั่นทั้งหมดมีเคร�องหมาย 'on' นำหนา

     พารามิเตอร

     ฟงกชั่นทั่วไป

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by 

the instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.

COURSE OUTLINE

วันที่ 2

บทที่ 5 การใชคำสั่ง NC แบบ Manual NC

     การตั้งคาในริบบอนเมนูเพ�อเขาถึง Manual NC

บทที่ 6 การแกจุดบกพรองตัวประมวลผลโพสต

     ภาพรวมของการแกจุดบกพรองตัวประมวลผลโพสต

     การ debug โดยใชการตั้งคาตัวประมวลผลโพสต

     ฟงกชั่นที่ ใชกับการ debug

บทที่ 7 โพสตโปรเซสเซอรแบบหลายแกน

     การเพิ่มความสามารถแบบ Multi-Axis

     การจัดการปญหาใน Post Processor

     การหมุนกลับของแกน Rotary เม�อหมุนไปถึงขีดจำกัด

บทที่ 8 การเพิ่มการสนับสนุนสำหรับการตรวจสอบ

     WCS Probing

     Geometry Probing

     Inspect Surface


