
หลักสูตร Autodesk Fusion 360 

CAM 3+2 Axis Milling
ระยะเวลาในการอบรม: 3 วัน

หลักสูตรน้ีผูเรียนจะไดเรียนรูถึงหลักการทำ

งานของโปรแกรม Autodesk Fusion 360 

CAM ในการใชงานเคร�องมือตาง ๆ  การ

สราง Stock ของชิ้นงาน การกำหนดแนว

แกน X ,Y ,Z การ เล ือกแล ะนำ Too l จาก 

Libraries ไปใชงานอยางถูกตอง การเลือก 

Holder การกำหนดระยะพารามิเตอร ในแนว

แกน Z เพ�อใช ในการ Machine การกำหนด

เสนทางการเดินของ Toolpath รวมไปถึง

การกำหนดเสนทางเขา-ออก ของ Tool 

การเล ือกใช และปร ับแต ง Post Process 

ใหตรงกับ Control ของเคร�อง CNC  รวม

ไปถึงการดาวน โหลด Post เพิ ่มเติมจาก

เว็บไซด Autodesk โดยจะเนนใหทำความเขา

ใจในบทเรียนผานการทำตัวอยางในแตละหัว

ข อ และม ีต ัวอย างให ผ ู  เร ียนฝกความ

ชำนาญในการใชโปรแกรมมากข้ึน

หลักสูตรการเรียนนี้ผูเขาอบรมควรมีพื้นฐาน

การใช  โปรแกรม Autodesk Fusion 360, 

Au todesk Fus ion CAM 2.5D Mi l l ing , 

A u t o d e s k F u s i o n CAM 3D M i l l i n g 

และควรมีทักษะในการใชเคร�อง CNC เพ�อให

ง ายตอการเข าใจในการใช ของโปรแกรม 

Autodesk Fusion CAM 3+2 Axis Milling 

ไดดีย่ิงข้ึน
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สถานที่อบรม

เนื้อหาของหลักสูตร
ขั้นตอนการทำงานของ Autodesk Fusion 360 CAM 3+2 

Axis Milling

การสราง Setup Stock Material

การ Check Dimension ของ Model

การเลือกใช Tool Libraries และ Holder

การกำหนด Plane X,Y,Z ในรูปแบบของงาน CNC 3+2 

Axis

Fusion 360 CAM Operation

การตรวจสอบความถูกตองในการเดินของ Toolpaths 

ดวยคำสั่ง Simulation

Edit Toolpaths Parameters

Post Process เพ�อนำ G-code ไปใชกับเคร�อง CNC

การตรวจสอบ G-code ในแนวแกน X,Y,Z, & A,C

ดาวนโหลด Post เพิ่มเติมจากเว็บไซด Autodesk

จำลองการทำงานของเคร�อง CNC กอนนำ Program ไปใช



Introduction to Fusion 360 CAM

    เรียนรูการใชงาน User Interface

    ข้ันตอนการทำงานของ Fusion 360 CAM

การเตรียมชิ้นงาน

    การกำหนด Coordinate System เพ�อกำหนดพิกัดของ Plane X,Y,Z

    การกำหนดจุด Origin ของ Model

    การสราง Stock model

การเลือกใชคำสั่งสำหรับกัดชิ้นงาน & Tool 

ที่ ใชสำหรับการกัดชิ้นงาน

    การเลือกใช Tool จาก Libraries

    การเลือกใช Holder เพ�อจับยึดชิ้นงาน

การเลือกใชคำสั่ง Tool Orientation สำหรับงาน

CNC 3+2 Axis

    การเลือกขอบเขตหรือพื้นที่ ในการกัดงาน

    การกำหนดระนาบแนวแกนดวยคำสั่ง Tool Orientation

    การใชคำสั่ง 2D Adaptive

    การใชคำสั่ง 2D Pocket 

    การใชคำสั่ง 2D Contour

    การใชคำสั่ง Drill

DAY 1

COURSE OUTLINE

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by the 
instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.
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ทดลองใช Program CAM ดวย Fusion 360 CAM จาก Model ตัวอยาง

    การใชคำส่ัง Simulation

    การ Post Process เพ�อนำ G-code ไปใชใหตรงกับ Control ของเคร�อง CNC

    การดาวโหลด Post เพ่ิมเติมจากเว็บไซตจาก Autodesk

    การจำลองการทำงานของเคร�อง CNC กอนนำ Program NC-Code ไปใช

DAY 3
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Fusion 360 CAM 3+2 Axis

    การใชคำส่ัง Bore

    การใชคำส่ัง 2D Chamfer 

    การใชคำส่ัง 3D Adaptive 

    การใชคำส่ัง 3D Pocket 

    การใชคำส่ัง 3D Scallop

Pattern Operation

    การใชคำสั่ง Liner Pattern 

    การใชคำสั่ง Circular Pattern 

    การใชคำสั่ง Mirror Pattern 

    การใชคำสั่ง Duplication Pattern
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