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หลักสูตรน้ีเปนการตอยอดจากความรูพ้ืนฐานของ 

Fusion 360 CAM สูเทคนิคข้ันสูงมากข้ึน เน้ือหา

จะมุงเนนแนวทางการแกปญหาจริงในภาคการผลิต 

ต้ังแตการจัดการโปรแกรม NC Code เม�อเคร�อง

หยุดกลางคัน การควบคุมช้ินงานไม ใหสะบัดหรือ

หลุดระหวางกัด ไปจนถึงการใชฟงกชันเฉพาะของ 

Fusion 360 CAM เชน Create Manufacturing 

Model, Avoid/Machine Surfaces และ Feed 

Optimization เพ�อยกระดับคุณภาพผิวงานและลด

เวลาทำงาน นอกจากน้ี ผูเขาอบรมยังจะไดฝกใช

งานแบบลงมือปฏิบัติ กับซอฟตแวรโดยตรง ทำให

เขาใจข้ันตอนและเห็นผลลัพธทันที จึงเหมาะสำหรับ

ผูท่ีเคยใชงาน Fusion 360 CAM มาบางแลว และ

ตองการพัฒนาทักษะไปสูการใชงานเชิงลึกท่ีมี

ประสิทธิภาพและสรางความยืดหยุนในการผลิตมาก

ย่ิงข้ึน

ผูเขารับการอบรมควรมีพ้ืนฐานการใชงาน Fusion 

360 CAM มากอนในระดับหน่ึง เชน รูจักการ

สราง Toolpath พ้ืนฐาน (2D/3D) และสามารถต้ัง

คาเคร�องมือหรือคาตัดเฉือนท่ีจำเปนได รวมถึงมี

ความคุนเคยกับการใชงานเคร�อง CNC หรือเขาใจ

กระบวนการผลิตในภาพรวม เพ�อใหสามารถตอย

อดสูเทคนิคพิเศษตาง ๆ ไดอยางราบร�นอีกท้ังควร

ใชคอมพิวเตอรไดคลองและมีความพรอมท่ีจะเรียน

รูผานการลงมือปฏิบัติกับซอฟตแวรโดยตรงเพ�อ

ใหเกิดการเรียนรูอยางมีประสิทธิภาพตลอดการ
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สถานที่อบรม

เนื้อหาของหลักสูตร
การตัดโปรแกรม (NC Code) เม�อเคร�องหยุดกลางคันเพ�อที่

จะไมตองกัดงานทั้งหมดใหม

การใชฟงกชัน Tabs ใน 2D Contour เพ�อปองกันชิ้นงานที่

ขาดไม ใหกระเด็นหรือสะบัด

การใชฟงกชัน Avoid & Machine Surfaces เพ�อหลีกเลี่ยง

พื้นผิว/หรือการกัดพื้นผิวนั้นโดยเฉพาะเจาะจง

การใชฟงกชัน Create Manufacturing Model เพ�อปรับแตง

/แกไข 3D Model โดยที่ ไมมีผลกระทบตอไฟล CAD ตนฉบับ

การใชฟงกชัน Pattern Toolpath เพ�อกัดงานจำนวนมากโดย

การทำ CAM เพียงครั้งเดียว

การใชฟงกชัน Feed Optimization เพ�อลดความเร็วของดอก

กัดตอนที่เดินกัดงานชวงโคงหรือมีการเปลี่ยนทิศทาง ลดการ

สึกหลอของดอกกัด

การใชฟงกชัน Predrill Position ในขั้นตอนการกัดหยาบเพ�อ

เจาะรูนำศูนย ใหดอกกัด ลดการสึกหลอของดอกกัด



Introduction to Fusion 360 CAM Special Techniques

    ภาพรวมของการใชงาน Fusion 360 CAM เพ�อรองรับเทคนิคข้ันพิเศษ

    เปาหมายของหลักสูตรและประโยชนท่ีผูเรียนจะไดรับ

การจัดการกรณีเคร�องหยุดงานกลางคัน & การตัดโปรแกรม (NC

Code)

    เทคนิคการหาจุดอางอิง (Restart Point) เพ�อเดินโปรแกรมตอจากจุดท่ีหยุด 

    วิธีปรับแก G-code เบ้ืองตน เพ�อไมตองกัดช้ินงานใหมท้ังหมด

การใชฟงกชัน Tabs ใน 2D Contour

    ทำความเขาใจวา Tabs ใน Fusion 360 CAM คืออะไรและมีประโยชนอยางไร

    การต้ังคา Tabs ปองกันช้ินงานสะบัด/กระเด็นเม�อกัดขาด

เทคนิคหลีกเล่ียงผิวงาน & ฟงกชัน Avoid/Machine Surfaces ใน

Fusion 360 CAM

    การเลือกพ้ืนท่ีท่ีตองการกัดหรือหลบหลีก (Avoid Surface) เพ�อปองกัน

    การกัดสวนท่ีไมตองการ

    การเลือกพ้ืนท่ีท่ีตองการกัดแบบเฉพาะเจาะจง (Machine Surface)

การปรับแตงโมเดลดวย Create Manufacturing Model

    วิธีสรางหรือปรับเปล่ียนโมเดล (Manufacturing Model) โดยไมกระทบโม

    เดลตนฉบับ

DAY 1

COURSE OUTLINE

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by the 
instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.
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การ Pattern Toolpath

    การต้ังคา Pattern Toolpath ในลักษณะตางๆ เชน Linear, Circular

    การ Simulation Toolpath ท่ีถูก Pattern ออกไป

การใช Feed Optimization

    การกำหนด Feed rate ในชวงของช้ินงานท่ีดอกกัดจะมีการเปล่ียนแปลงทิศ

    ทางหรือจุดท่ีเปนสวนโคงเพ�อปองกันไมใหดอกกัดกัดเน้ือช้ินงานหนักเกินไป

การใชฟงกชัน Predrill Position

    การใชเทคนิคเจาะรูนำศูนย ใหดอกกัดเพ�อลดความสึกหลอท่ีจะเกิดข้ึนกับปลาย

    ดอกในข้ันตอนการกัดหยาบ
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