
หลักสูตร CNC Machining Center Operate (3Axis)
ระยะเวลาในการอบรม: 2 วัน

หลักสูตรน้ีเหมาะสำหรับผูท่ีตองการเรียนรูการ

ใชงานเคร�อง CNC Machining Center เบ้ือง

ตน โดยเน้ือหาจะครอบคลุมท้ังการต้ังคาและการ

ใชงานจริง ผูเรียนจะไดเรียนรูต้ังแตการทำความ

เขาใจฟงกชันพ้ืนฐานของ Controller การต้ังคา

ศูนยช้ินงานดวยเคร�องมือท่ีเหมาะสม เชน Edge 

Finder และ Dial Gauge รวมถึงเทคนิคการต้ัง

คาช้ินงานในระนาบ XY และ Z อยางแมนยำ

นอกจากน้ี หลักสูตรยังเนนการฝกแกไขโปรแกรม 

G-Code และ M-Code เพ�อปรับปรุงกระบวนการ

ทำงานใหมีประสิทธิภาพ ผูเขาอบรมจะไดฝกปฏิบัติ

จริงกับเคร�อง CNC Machining Center 

เม�อจบหลักสูตรน้ี ผูเรียนจะสามารถใชงานและ

ต้ังคาตาง ๆ บนเคร�อง CNC Machining Center 

ไดอยางถูกตองและเหมาะสมกับการผลิตงาน

หลากหลายประเภท

คุณสมบัติของผู้เข้าอบรม
หลักสูตรน้ีเหมาะสำหรับผูท่ีตองการเร่ิมตนการทำงาน

กับเคร�อง CNC Machining Center โดยเฉพาะผูท่ียังไมมี

พ้ืนฐานหรือประสบการณเก่ียวกับการใชงานมากอน และ

ผูท่ีตองการเรียนรูการใชงาน Controller รุน Mitsubishi 

M80 (หรือรุนอ�นท่ีมีลักษณะการทำงานใกลเคียงกัน)

หลักสูตรน้ียังเหมาะสำหรับ

•   บริษัทหรือองคกรท่ีตองการพัฒนาทักษะใหกับทีม 

     งานชาง CNC Technician รุนใหม

•   บุคคลท่ัวไปท่ีตองการเร่ิมตนอาชีพในสายงาน CNC 

     แมไมมีพ้ืนฐานก็สามารถเขารวมได
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สถานที่อบรม

เนื้อหาของหลักสูตร
การเรียนรูเบื้องตนเกี่ยวกับการทำงานของเคร�อง CNC Machining 

Center

การเรียนรูเกี่ยวกับ G-Code/M-Code ที่สำคัญ (สามารถตรวจสอบ 

Code เหลานี้ ไดกอนเดินเคร�องเพ�อปองกันอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้นกับ

ตัวชิ้นงานหรือเคร�อง)

การปรับคาความขนานของชิ้นงานดวย Dial Gauge 

การเซ็ตจุดศูนยของชิ้นงานดวย Edge Finder 

การเซ็ตจุดศูนยของชิ้นงานดวย Dial Gauge

การตรวจสอบหรือ Re-Check จุดศูนยของชิ้นงานที่เราเซ็ตไว 

การเซ็ตความยาวของดอกกัดและการชดเชยคาความยาว

การปรับเปลี่ยน Code ของวัฏจักรของคำสั่งที่เกี่ยวกับการเจาะรูที่หนา

เคร�อง (ไมตองทำ CAM ใหม)

การใช Stopperชิ้นงาน แบบ Overhead (เปน Stopper แบบลอย) 

เทคนิคพิเศษอ�นๆเพิ่มเติม



Introduction to CNC Machining Center Controller Mitsubishi M80

    เรียนรูการใชงานฟงกชันตางๆของเคร�อง

    เรียนรูเบ้ืองตนเก่ียวกับ Code ท่ีสำคัญ

การเซ็ตจุดศูนยชิ้นงาน

    การเซ็ตจุดศูนยของช้ินงานดวย Edge Finder โดยใชฟงกชันการเซ็ตตำแหนง XY อัตโนมัติ

    การเซ็ตจุดศูนยของช้ินงานดวย Dial Gauge 

    การตรวจสอบและ Re-Check 

การเซ็ตคาความยาวของดอกกัดและการชดเชยคาความยาว

    การเซ็ตความยาวของดอกกัดโดยใช Z Zero Setter 

    การชดเชยคาความยาวของดอกกัด

DAY 1

COURSE OUTLINE

Note:  The suggested course duration is a guideline. Course topics and duration may be modified by the 
instructor based upon the knowledge and skill level of the course participants.
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การปรับเปลี่ยน Code ที่หนาเคร�องเบื้องตน

    การใชงานและการปรับเปล่ียน G-Code ของวัฏจักรการเจาะรู(G81/G82/G83/G84)

การใชงาน Stopper

    เรียนรูเบ้ืองตนเก่ียวกับ Stopper และการใชงาน

    การใช Stopper แบบลอย  

เทคนิคพิเศษเพิ่มเติม

    นิคพิเศษเพ่ิมเติม 

    การชดเชยคาความยาวของดอกกัดแบบซ้ำซอน

    การขยับระยะของแกน XและY

    การเซ็ตคาความยาวของดอกกัดโดยท่ีไมมี Z Zero Setter 

    การปรับคาความขนานช้ินงานในแกน Z 

    การเดินเคร�องแบบปลอดภัย(สามารถปองกันอุบัติเหตุท่ีอาจจะเกิดข้ึนได)
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